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Politechnika Poznanska Europejski System Transferu Punktow

Wydziat Inzynierii Transportu

KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Techniki wytwarzania 1010601321010220112
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Transport ogoblnoakademicki 1/2

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
- polski obligatoryjny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
| stopien stacjonarna

Godziny Liczba punktow

Wyktady: 1 Cwiczenia: - Laboratoria: -  Projekty/seminaria: - 1
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)

inny ogdélnouczelniany

Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 1 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr inz. Remigiusz tabudzki

email: remigiusz.labudzki@put.poznan.pl
tel. +48 61 6652051

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania
ul. Piotrowo 3 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

. Student ma podstawowg wiedze z fizyki, matematyki i mechaniki.
1 Wiedza:
L. .. Student potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do analizy konkretnych technik wytwarzania oraz
2 Umiejetnosci: | umie korzystac z informacji pozyskiwanych z biblioteki i internetu.
3 Kompetencje Student wykazuje samodzielno$¢ w rozwigzywaniu problemoéw, zdobywaniu i doskonaleniu
spoleczne nabytej wiedzy i umiejgtnosci, rozumienie potrzebe uczenia sig.

Cel przedmiotu:

Zapoznanie przysztych inzynieréw z kinematyka, mozliwosciami technologicznymi, obrabiarkami i narzedziami przy ré6znych
sposobach skrawania i erodowania. Poznanie podstaw sposobu obliczania parametréw i mocy skrawania oraz doboru
materiatu ostrza.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. 1. Potrafi scharakteryzowac¢ rézne sposoby skrawania i erodowania (kinematyka, mozliwosci technologiczne, obrabiarki i
narzedzia) -] - [T1A_WO04]

2. Posiada wiedze w zakresie rodzajéw materiatéw narzedziowych i sposobdw ich wytwarzania - [T1A_W03]

Umiejetnosci:

1. Potrafi dobra¢ sposoby skrawania i erodowania, narzedzia i materiaty narzedziowe do wykonania danej czesci. -
[T1A_UO1 ]

2. Potrafi rozréznia¢ i wyszukiwac¢ rézne narzedzia, sposoby skrawania i obrabiarki. - [T1A_U15]

3. Potrafi porozumiewa¢ sie korzystajgc z podstawowych poje¢ i wielkosci z zakresu obrébki skrawaniem i erozyjnej
zawartych w ksigzkach, czasopismach, materiatach firmowych. - [T1A_U02]

4. Potrafi przelicza¢ posuwy wyrazone réznymi jednostkami oraz oblicza¢ predko$¢ i moc skrawania. - [T1A_U10]

Kompetencje spoteczne:

1. Potrafi rozstrzyga¢ dylematy z zakresu obrébki skrawaniem i erozyjnej na ptaszczyznie wspotczesnej gospodarki i
spoteczenstwa. - [T1A KO05]

Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia

-Zaliczenie wyktadu na podstawie pracy pisemnej

Tresci programowe
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1) Klasyfikacja technik wytwarzania.
2) Kinematyka, mozliwosci technologiczne, obrabiarki i narzedzia przy réznych sposobach skrawania:
a. wykonywanych narzedziami o zdefiniowanej geometrii (toczenie, frezowanie, frezotoczenie krzywek i watow

korbowych, operacje wiertarskie, przecigganie np. wielowypustow i diutowanie rowkéw wpustowych w otworach, sposoby
wykonywania gwintéw i uzebien),

b. wykonywanych narzedziami o niezdefiniowanej geometrii (szlifowanie, szlifowanie ze wspomaganiem
ultradzwiekowym, gtadzenie cylindréw silnikow, dogtadzanie oscylacyjne, docieranie).

3) Dogniatanie na obrabiarkach skrawajgcych odpowiedzialnych powierzchni np. zaworéw, watkéw rozrzadu, tozysk,
Srub sprezynujgcych do samolotow itp.

4) Materiaty narzedziowe. Podstawy obliczen parametréw i mocy skrawania.

5) Obrébka elektroerozyjna (drgzenie i przecinanie), elektrochemiczna i strumieniowo-erozyjna (przecinanie laserem,

strumieniem wodnym i wodno-$ciernym, plazma, laserowe strukturyzowanie powierzchni)

Literatura podstawowa:

1. Erbel J. (red.): Encyklopedia technik wytwarzania w przemysle maszynowym tom Il. Oficyna Wydawnicza Politechniki
Warszawskiej, Warszawa 2001

2. Filipowski R., Marciniak.: Techniki obrébki mechanicznej i erozyjnej. Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej,
Warszawa 2000

3. Olszak W.: Obrébka skrawaniem. WNT Warszawa 2008.

4. Zebrowski H. : Techniki wytwarzania. Obrébka wiérowa, $cierna i erozyjna. Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej,
Wroctaw 2004

Literatura uzupetniajaca:

. Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. WNT. Warszawa 2008.

. Czasopisma naukowo-techniczne: Mechanik, Przeglad Mechaniczny, Werkstatt und Betrieb

. Dul-Korzynska B.: - Obrobka skrawaniem i narzedzia. Oficyna Wydawnicza Politechniki Rzeszowskiej 2009.

. Katalogi firmowe (strona ZOS IMt PP)

. Kosmol J. (red.): Techniki wytwarzania ? obrobka wiérowa i $cierna. Wydawnictwo Politechniki Slaskiej, Gliwice 2002
. Schneider G.: Cutting tool applications. ASM International 2002

7. Sobolewski J.Z. (red.): Projektowanie technologii maszyn. Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Wydziat
Samochodéw i Maszyn Roboczych, Warszawa 2007.

8. Zawora J.: Podstawy technologii maszyn. WSiP 2007.

o U1~ WN =

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnosé Czas (godz.)
1. Przygotowanie do wykfadu 2
2. Udziat u w wyktadzie 15
3. Utrwalanie tresci wykfadu
4. Konsultacje 1

Obcigzenie praca studenta

forma aktywnosci godzin ECTS

taczny naktad pracy 20
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 16
Zajecia o charakterze praktycznym 0
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